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Opis techniczny do oferty:
Tokarka uniwersalna TUW-50

TOKARKA UNIWERSALNA
WAFO - TUWS50

wszystkie zdjecia prezentowane w materiatach internetowych, katalogach i ofertach majg charakter pogladowy

Tokarka uniwersalna TUW-50 to zaawansowana maszyna przeznaczona do profesjonalnej

obrébki metali. Oferuje maksymalng dtugos¢ obrobki 1500 mm oraz przelot nad tozem 500 mm, co
umozliwia obrobke duzych i dtugich detali.

Konstrukcja oparta na szerokim, zeliwnym lozu o szerokosci 400 mm zapewnia wyjatkowa stabilnos¢
1 precyzj¢ pracy. Tokarka jest wyposazona w silnik o mocy 7,5 kW oraz 24-stopniowy zakres predkosci
wrzeciona (od 9 do 1600 obr./min), co daje mozliwo$¢ dostosowania maszyny do ré6znych materialow i
warunkow pracy.

Przelot wrzeciona wynoszacy 80 mm oraz mozliwo$¢ toczenia gwintdw metrycznych, calowych,
modutlowych i D.P. w szerokich zakresach sprawiaja, ze maszyna jest niezwykle wszechstronna.
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GLOWNE FUNKCJE TUW-50
L/‘ ' : - Toczenie wzdluzne —
; - usuwanie materialu wzdtuz
osi przedmiotu obrabianego,

zmniejszanie jego Srednicy.

-Toczenie poprzeczne —
obrébka powierzchni
czolowej, zmniejszanie
dtugosci przedmiotu.

- Toczenie stozkow —
ksztaltowanie powierzchni
stozkowych poprzez
odpowiednie ustawienie suportu.

- Gwintowanie — nacinanie gwintow zewngtrznych i wewngtrznych na pretach lub tulejach.

- Wiercenie — wykonywanie otworow osiowych za pomocg wiertta umieszczonego w koniku tokarki.
- Rozwiercanie — precyzyjne powickszanie wczesniej wykonanych otworow.

- Nacinanie rowkow — wykonywanie rowkow na powierzchni walcowej lub czotowej przedmiotu.

- Odcinanie — odcigcie czeSci materiatu za pomocg odpowiednich nozy odcinajacych.

- Wytaczanie — obrobka wewngtrzna otworéw w celu ich powigkszenia lub wygtadzenia.

GLOWNE ZALETY TUW-50

- Konstrukcja oparta na szerokim,
Zeliwnym lozu o szerokosci 405
mm zapewnia wyjatkowa stabilno$¢ 1

precyzj¢ pracy.

- Min. predkos¢ wrzeciona 9 ob/min.
otwiera szereg mozliwosci obrobczych, ktore
sg trudne do osiggni¢cia na maszynach o
wyzszych minimalnych predkosciach
wrzeciona. Niska predkos¢ ma kluczowe
znaczenie w przypadku pracy z duzymi
detalami lub bardzo twardymi materiatami,
poniewaz umozliwia zachowanie precyzji,
minimalizacj¢ nagrzewania 1 redukcje sit
dziatajacych na narzedzia.

- Duza moc silnika 7,5 KW pozwala na
skuteczng obrobke ciezkich i twardych materialow, co skraca czas pracy i zwigksza wydajnos¢
produkcji. Silnik ten jest w stanie poradzi¢ sobie z wymagajacymi zadaniami, takimi jak toczenie na
duzych predkosciach i przy duzych obcigzeniach.

- Przelot wrzeciona wynoszacy 80 mm oraz mozliwos¢ toczenia gwintow metrycznych, calowych,
modutowych 1 D.P. w szerokich zakresach sprawiaja, ze maszyna jest niezwykle wszechstronna.

- Przyspieszony posuw wzdluzny i poprzeczny: Dzi¢ki tej funkcji obstuga tokarki jest bardziej
efektywna 1 wygodna. Szybszy ruch suportu pozwala na skrocenie czasu przetwarzania, zmniejszajac
zmeczenie operatora, co jest szczegolnie korzystne przy wigkszych partiach produkcyjnych.
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- Cyfrowy odczyt 3 osiowy (SINO): Odczyt cyfrowy zapewnia precyzyjna kontrole nad
pozycjonowaniem narzedzi, co minimalizuje btedy i gwarantuje spdjnos¢ podczas obrobki. Klienci
zyskuja pewno$¢ co do doktadnosci detali, co jest kluczowe w produkcji seryjne;j.

PARAMETRY TECHNICZNE TUW-50

Maks. przelot nad tozem 500 mm
Maks. przelot nad suportem 310 mm
Maks. przelot bez mostka 720 mm
Maks. rozstaw ktow 1500 mm
Maks. dlugos¢ toczenia 1450 mm
Szerokos$¢ toza 335 mm
Przelot wrzeciona 80 mm
Koncowka wrzeciona D1-8 Camlock
Stozek wrzeciona MK?7
Maks. wymiar narz¢dzia 2525 mm
Imak narzedziowy 160x160x40 mm

Przesuw san gornych

145 (0,05) mm

Przesuw suportu poprzeczny

320 (0,05) mm

Predkosci wrzeciona

(24) 9-1600 ob/min.

Gwint metryczny

(46) 1-224 mm

Gwint calowy

(46) 28-1/8 TPI

Gwint modutowy

(42) 0,5-112 mm

Gwint D.P.

(45) 56-1/4 D.P.

Zakres posuwu wzdhuznego

(80) 0,063-6,43 mm/obr.

Zakres posuwu poprzecznego

(80) 0,027-2,73 mml/obr.

Przyspieszony posuw wzdhuzny 4,5 m/min
Przyspieszony posuw poprzeczny 1,9 m/min
Srednica tulei konika 75 mm
Przesuw tulei konika 150 (0,05) mm
Stozek tulei konika MK5

Moc silnika gtownego 7,5 kW

Moc pompy chtodziwa 0,06 kW
Zasilanie 400 V/50 Hz
Wymiary maszyny (DxSxW) 3000x950x1295 mm
Waga maszyny (netto) 3000 kg
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE TUW 50
Odczyt cyfrowy 3-osie (SINO)
Uchwyt tokarski 3 szczekowy 250 mm
Uchwyt tokarski 4 szczegkowy 320 mm
Tarcza tokarska 400 mm
Podtrzymka stata + Podtrzymka ruchoma
Kiet staly MK5
Kiet obrotowy MK5
Tuleja redukcyjna wrzeciona
Uktad chtodzenia z pompa
Smarownica
Oswietlenie robocze
Klucz do uchwytu i imaka
Komplet narz¢dzi obstugowych
Instrukcja obstugi w j. polskim
Deklaracja zgodnosci CE

TOKARKA UNIWERSALNA TUW-50
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Aleksander Zyszkiewicz
Kierownik Handlowy WF\FD
Tel.: +48 22 818 44 25 | Kom.: +48 660 454 174

ul. Siedlecka 47, 03-768 Warszawa, POLAND
NIP 534-12-82-781

Email : market.wafo@wafo.pl

Strona: https://wafo.pl/
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